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Soft Tissue st rterpaket

Ein farblich anpassbares weiches Modellmaterial fur
funktionierende digitale Prothesenkoffer

Erstellen Sie flexible Zahnfleischmasken fiir die Kombination mit festen
Zahnmodellen. Uberzeugen Sie sich von der Genauigkeit Ihrer Implantatsprothesen,
indem Sie auch Weichgewebekomponenten bei der Produktion Ihrer Modelle
integrieren. Mit dem Soft-Tissue-Resin-Starterpaket individualisieren Sie dabei Ihr
Soft Tissue Resin in verschiedenen Rosatdnen, von hell bis dunkel.

Das Soft-Tissue-Resin-Starterpaket nutzt Flexible 80A Resin als flexible Harzgrundlage.

Bitte beachten Sie: Wenn Flexible 80A Resin zur Herstellung von Soft Tissue Resin Farbpigmente hinzugefiigt
werden, verdndern sich die mechanischen Eigenschaften teilweise.

Weichgewebekomponenten von Zahnfleischmasken
Implantatsmodellen

Flexible
80A

@

formiabs %

* Die Verfiigbarkeit kann regionsabhangig sein.

Erstellt am 18.11.2020 Nach unserer Kenntnis sind die angegebenen Informationen korrekt. Dennoch
ubernimmt Formlabs Inc. keine explizite oder implizite Garantie fiir die
Uberarbeitung 01 18.11.2020 Genauigkeit der Ergebnisse, die durch die Nutzung erzielt werden.



DATEN ZU MATERIALEIGENSCHAFTEN

Griin Nachgehértet 2 Griin
Mechanische Eigenschaften
Maximale Zugfestigkeit 3 3,7 MPa 8,9 MPa 539 psi
Spannung bei 50 % Dehnung 1,5 MPa 3,1 MPa 218 psi
Spannung bei 100 % Dehnung 3,5 MPa 6,3 MPa 510 psi
Bruchdehnung 100% 120% 100%
ReiBfestigkeit 4 11 kN/m 24 kKN/m 61 Ibf/in
Shore-Harte 70A 80A 80A
Druckverformungsrest Nicht ge- 3% Nicht ge-
(nach 22 Stunden bei 23 °C) testet ° testet
Druckverformungsrest Nicht ge- 59 Nicht ge-
(nach 22 Stunden bei 70 °C) testet ° testet
Ross-Biegewechselfestigkeit Nicht ge- Nicht ge-
bei 23 °C testet > 200 000 Zyklen testet
Ross-Biegewechselfestigkeit Nicht ge- Nicht ge-
bei-10 °C testet > 50000 Zyklen testet
i L Nicht ge- o Nicht ge-
Bayshore-Ruickstellfahigkeit testet 28% testet
Thermische Eigenschaften
- Nicht ge- N Nicht ge-
Glastibergangstemperatur (Tg) testet 27°C testet

1 Materialeigenschaften
koénnen abhéngig
von Druckgeometrie,
Druckausrichtung,
Druckeinstellungen und
Temperatur variieren.

2 Die Daten wurden von Teilen
gewonnen — gedruckt auf dem Form
3 bei 100 pm mit den Einstellungen
fiir Flexible 80A Resin, anschlieBend
folgte ein Waschvorgang von 10
Minuten im Form Wash und 10 Minuten
Nachhartung bei 60 °C im Form Cure.

LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Soft Tissue Starterpaket

Nachgehartet 2

1290 psi ASTM D 412-06 (A)
433 psi ASTM D 412-06 (A)
909 psi ASTM D 412-06 (A)
120% ASTM D 412-06 (A)
137 Ibf/in ASTM D 624-00
80A ASTM 2240
3% ASTM D 395-03 (B)
5% ASTM D 395-03 (B)
ASTM D1052, (gekerbt),
>200 000 Zyklen 60° Biegung,
100 Zyklen/Minute
ASTM D1052, (gekerbt),
>50 000 Zyklen 60° Biegung,
100 Zyklen/Minute
28% ASTM D2632
27°C DMA

3 Die Zugfestigkeitspriifung wurde
nach Uber 3 Stunden bei 23 °C
gemaB Winkelprobe nach Graves
(Die C) an Priifkorpern aus
Plattenausschnitten durchgefiihrt.

4

TDie ReiBfestigkeitspriifung
wurde nach lber 3
Stunden bei 23 °C geméB
Winkelprobe nach

Graves (Die C) an direkt
ausgedruckten Priifkérpern
durchgefiihrt.

Gewichtszunahme in Prozent Uiber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgehérteten Wiirfel
von 1x 1x1cm im jeweiligen Losungsmittel:

Lésungsmittel
Essigsaure 5 %

Aceton

Bleichmittel ~5 % NaOCI

Butylacetat

Dieselkraftstoff

Gewichtszunahme in
% lUber 24 h
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Diethylenglykolmonomethylether 19,3

Hydraulikol

Wasserstoffperoxid 3 %

Isooctan (Benzin)

Isopropylalkohol
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Lésungsmittel

Mineraldl (leicht)

Mineraldl (schwer)

Salzlésung (3,5 % NaCl)

Skydrol 5

Natriumhydroxid (0,025 %,

pH 10)

Starke Séaure (konzentrierter

Chlorwasserstoff)

Tripropylenglykolmono

methylether

Wasser

Xylol
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